


I:

Der Gesamtklang einer Orgel und die wenigen oder vielen Stufen
ihrer Farbenprache, kurz die Wirkung auf den Horer, wird durch
Faktoren bestimmt, die sich ohne Zwang in vier Gruppen trennen
lassen.

1. Die Akkumulation des Raumes, in dem das Klangwerk zum Er-
tonen gebracht wird. Sie ist fast immer gegeben, unverinderbar,
bald fordernd, bald storend, seleen vollkommen. Durch die Wahl
des Aufstellungsplatzes der Orgel kann cine Beeinflussung herbei-
gefiihre werden. Meistens ist auch hierbei dem Orgelbauer keine
Wahl gelassen. Es ergeben sich selbstverstindliche Forderungen.
Die Bauakustik sollte nicht nebensidchlich behandelt werden. Bei
der Planung neuer Gebiude sollten Architekt und Orgelsachberater
zusammenarbeiten. Die Hersteller der Orgel, der Meister und sein
Sachberater, kiinnen schlimmste Fehler der Akustik durch ent-
sprechenden Aufbau der Disposition und durch geeignete Wahl
der Mensuren sowie der Intonation wettmachen. Dennoch: manche
hervorragende Orgel steht verkannt in einem ihre Entfaltung
storenden Bau; manches mifige Werk wird bestaunt, weil es
durch dic Umgebung beschwingt wird.

2. Die Disposition. Hier mufl angedeutet werden, es gibt gegliickte
und mifigliidiee Zusammenstellungen der Pfeifenrcihen. Es gibt
historische, romantische, mathematisch-physikalische und sportliche
Tendenzen, um das Ergebnis zu gewinnen. Vor allem aber, das
darf nicht unterschlagen werden, es finden sich Dispositionen, dic
durch gar keine Meinung gebildet wurden, die wild auf dem brei-
ten Adker der Unerfahrenheit und Unverantwortlichkeit gewachsen
sind, Das sind die schlimmsten. Wir haben in Mitteleuropa als
Protest gegen Dummheit und Verantwortungslosigkeit die so-
genannte Dispositionsreform erlebt. Sie hat ithren Anstoff von der
historischen Seite her bckommen. Es sind die grofien Vorbilder
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gewesen, die als Mahner und Beispiel plotzlich sichtbar wurden
mit der ganzen Kraft ihrer Dauerhaftigkeir. Ich selbst, als einer
der Urheber dieser Reform, habe sehr frith mich gegen die histori-
sche Betrachtungsweise gewendet, weil durch Nachahmen unmog-
lich Gesetzmifiges sich ableiten ldfit. Nur an Hand eines Gesetzes
aber konnten wir aufhéren, Kopisten zu sein, und Selbstschipfer
zu werden. Ich habe den Begriff der harmonikalen Quantelung ein-
gefiihre als Grundstein fiir dic Ermittlung zweckmifliger Dis-
positionen. Ich konnte die Orgel so als eine ricsenhafte Panstlite,
als etwas Nebenmenschlidhes hinstellen, als ein tBnendes Werk-
zeug in naher Verwandtschaft mit Kristallen und Blumen, mit
allen Kufierungen der Schiopfung. Selbstverstindlich, dafl ich da-
bei zu den Begriffen des femininen und maskulinen Klanges
kommen mufite, weil schon in den kleinsten Aufbaustoffen der
Materie diese Trennung und Anziehung enthalten ist. Die prak-
tischen Ergebnisse, die sich auf diesem Wege einfanden, haben mir
recht gegeben. Wir wissen heute, dafl cine Orgeldisposition sich
nur auf der Grundlage einer grofiverstandenen biologischen Mathe-
matik aufbaven lifit. Die Bedeutung der historischen Vorbilder
liegt darin begriindet, dafl sie es getan haben. Das Ziel ist allezeit
dasselbe geblicben: die sogenannte synthetische Klangerzeugung.
Die Elemente werden am Gesetz der Harmonik aufgebaut, die
Klangemissionswerte wachsen auf der’ biologischen Scite an der
Spannung zwischen minnlich und weiblich. Das mag als Unge-
fihres geniigen.

. Dic Mensuren. Der Inhalt aller Mafigrifen der Pfeifenreihen.
Im Begrifflichen und im Konstruktiven das schwierigste Kapitel
des Orgelbaues. Es gibt Briicken hiniiber zur Dispositionsanlage,
zum Melos innerhalb unserer zwilf Halbténe zwischen Grundton
und Oktave, wie wir sie verstehen. Auch hier eine kurze Zu-
sammenfassung. Die einer Pfeifenreihe zugedachten Mafle sollen
die Emissionswerte des von ihr erzeugten Klanges regulieren. Die
Grofien von Schirfe, Kraft und Fiille. Dazu die Lagerung der
Obertéine. Hier eine Finschaltung, Fs muft unerbittlich an dem
Grundsatz festgehalten werden, nicht alle Stufen des harmoni-
kalen Aufbaues diirfen mit gleichen Emissionswerten die Klang-
pyramide belasten. Man kann das biologisch und magisch erkliren
(was kein Widerspruch ist). Hier geniigt dic Erwihnung, daff
Quinten, Terzen und Septimen eine andere Wertigkeit aufweisen



miissen als die Oktavlagen. Es hat sich gezeigr, daff die miglichen
Mafiverinderungen an den landliufigen Formen der Pfeifen,
Offenfloten, konische und gedackte, nicht unter allen Voraus-
setzungen den Wiinschen nach Gewinnung neuer Klagklimate
gelligiz genug sind. Ich habe deshalb in newerer Zeit Pfeifen-
rethen mit unregelmifiig gelagerten Obertiinen bei bestem Erfolg
zur Anwendung gebracht. Solche Stimmen finden sich in meinen
Dispositionen unter den Namen Hornaliquote und Pansfléten.
Die gemifie Intonation ist eine notwendige Erginzung der Mensur.

4, Die Ladenkonstruktion. Die Orgel fordert dazu heraus, immer
wicder Vergleiche zu lebenden Organismen zu zichen. Wie die
Tirigkeit der Blascbilge Beziehungen zum Atmen aufweisen, so
findet sich leicht fur das Zentralorgan der Orgel (das sind die
Laden) die Bezeichnung Herz. Sie sind regulierend und aus-
scheidend, ein Konstruktonsglied, das vollkommen intake sein
mufl. Von diesen gewaltigen Werkzeugen hingt der Klang der
Pfeife in viel weitgechenderem Mafle ab als man gemeinhin ein-
rilumen will. Verfehlte Laden bedeuten eine verfehlte Orgel. Der
Laie wird das wvielleicht nicht in Zweifel ziehen; der Fachmann
indessen, nicht unihnlich cinem besessenen Arzr, ist bestrebt, auch
dem mit Hemmungen belasteten Organ ein Maximum an Wir-
kung abzuringen. Man wird in den folgenden Abschnitten einiges
crfahren, uber das vielleicht auch die Orgelquadssalber nachzu-
denken geruhen werden.

I1.

Das Erwdhnen der vier Einfluffgruppen dient sozusagen als Ein-
leitung, Beim letzten Abschnite soll verweile werden. Der Einfluf}
der Windlade auf die Tonbildung der Orgel ist ein Gebiet, groft und
inhaltschwer genug, Auch unbekannt genug, um fiir sich die Grund-
lage eines Aufsatzes abgeben zu kiinnen.

Bis um die Mitte des vorigen Jahrhunderts wurden ziemlich aus-
schliefilich sogenannte Tonkanzellenladen gebautr, und zwar in der
hauptsiichlichsten Form der Schleifenwindlade. Sic blickte auf eine
ruhmreiche Vergangenheit von mehreren Jahrtausenden zuriidk. Und
die Genialitit ihrer Anlage war allmihlich recht und schleche zu einer
handwerklichen Gewohnheit geworden. Grofle Meister und Stiimper
bedienten sich ihrer, und die Bequemlichkeit wirkte nicht férdernd
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auf thre Entwidklung ein. Bekannt genug 1st, dafl um die gleiche Zeit
dic klanglichen Tugenden der Orgel sich zerldsten und der mensch-
liche Geschmack merkwiirdige Bahnen zu wandeln anfing. Es kann
deshalb nicht verwundern, daf die wohltuende Wirkung der Schleifen-
lade auf den Klang nicht mehr bemerkt wurde, und dic Entdeckung
wurde allgemein, die Schleifenwindlade kénne moderne Anforde-
rungen nicht mehr befriedigen. Nicht gerade, dafl man die Soliditic
und Logik ihrer Konstruktion bezweifelte, man kehrte nur die Fehler
hervor, die sie, wohlgemerke, bei schlechter Konstruktion aufweisen
kann. Die Schwindsiichrigkeit, ungiinstige Windverhiltnisse, lastige
Ventilgrisfien, die Moglichkeit des Winddurchstiches unter den Schlei-
fen. Man fand es nicht mehr der Miihe wert, an ihrer Verbesserung
zu arbeiten. Sie sank zur billigen Lade herab. Man verschrieb sich
der Neuerungssucht und begab sich auf das weite Feld der New-
konstruktionen. Hauptsichlich in Deutschland und Amerika. Eng-
land und Frankreich beharrten bet der Tradition. Es entstanden nun
die vielen Ladentypen, die sich in die beiden Gruppen der Kasten-
laden und Registerkanzellenladen einteilen lassen.

Jahrzehnte spiter und ganz allmihlich begann eine Kritik einzu-
setzen. Die Erkenntnis, was dieser Bruch in der Tradition ange-
richter hatte. Widerwillig begann man sich der Tatsache zu beugen,
dall die Lade in hervorragender Weise Teil an der Klanggestaltung
der Orgel hat. Man muflte einrfiumen, dalt dies Werkzeug nicht nur
unter dem Gesichtswinkel eines Ventilsystemes betrachtet werden
kinne, dafl eine gute Technik zwar ein schiner Aktivposten sei;
dessen Annehmlichkeit aber verschwindet, wenn das Klangergebnis
nicht in gleicher Schinheit in die Erscheinung tritt. Peinlich, dafl der
Fabrikationsvorgang eng, allzu eng mit dem geschiiftlichen Teil ver-
kniipft war. Listig, wenn er gar in die Bezirke der Kunst einbrach.
Und das war geschehen. Es sei als richtig unterstellt, bei dem unge-
heuren Mangel an Abstand hatte man es gar nicht gemerkt. Es war
nicht als Lehre genommen worden, daf cin so grofler Meister wie
Cavaillé-Coll an der Schleifenwindlade festhielt. Angesichts einer
solchen Sachlage des allgemeinen Sich-nicht-befassens konnte es nicht
vermieden werden, dafl sich Interessentengruppen bildeten, und dafd
die sachliche Behandlung des Themas auf Widerstinde stief. Jede
Erdrierung wurde gleich mit dem Verdacht des Vorurteils belastet.
Kommissionen traten rusammen, dic mit Hilfe einer Pseudo-Yissen-
schaft, also mit micht stichhaltigen Experimenten sachliche Kritik
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erledigen wollten. Sie verfuhren nach dem beriichtigten Rezept aller
Hintertreppenpolemiker. Sie unterstellten ihren Gegnern Behaup-
tungen, die diese nie getan hatten, um sie dann zu widerlegen. Der
Kampf, ob cine Untersuchung iiber die Wirkungen der Schleifen-
windladen iiberhaupt zugelassen werden solle, endete mit einer
Miederlage der Gegner. Als genauere Feststellungen greifbar wurden,
kam das Siegel unter die Tatsache, der Klang einer Orgel hingt in
hohem Mafle von der Konstruktionsart ihrer Laden ab. Und: bei
richtigem Herstellungsvorgang tiberfligelt die Tonkanzellenlade jede
andere in ungeahnter Weise. Richuge Konstruktion Voraussetzung.

IIT.

Der jetzt folgende Abschnitt handelt von den Bemihungen, die
Schleffenwindlade hédhsten Forderungen anzupassen, nachdem die
Wesensgrundlage der Konstruktion als tiichtiz erkannt worden war.
Im Rahmen dieses Aufsatzes mufl dabei vollkommen auf die Ver-
gangenheit in der Geschichte verzichtet werden. Den theoretischen
Teil versuche 1ch so kurz wie méglich zu umrecifien. Die Tonkan-
zellenlade weist im wesentlichen dret Typen auf:

Die Schleifenwindlade, dadurch gekennzeichner, daff Schleifen,
diinne Holzleisten, durch Hin- und Herbewegen zwischen zwei
Lagern das Kommen und Gehen der Pleifenreihen bewitken.

Die Harmslade, dadurch gekennzeichnet, dafl an Stelle der Flach-
schleifen Zylinderschleifen treten, die den Vorgang der Register-
bedienung durch eine Drehbewegung bewerkstelligen. Vor allem fiir
hohe Winddrucke geeignet. (Hierin den Caspariniladen dhnlich.)

Dic Springlade, dadurch gekennzeichnet, daff an Stelle der Schlei-
fen mic ihren gebohrren Liochern fiir jeden Ton eine Ventilrethe (fiir
jeden Ton ecines) triet, bedient durch eine fiir alle Ventile gemein-
same Hebelkonstruktion,

Gemeinsam ist allen die Windverteilung zu den Pfeifen miteels
der Tonkanzelle. D, h. Tine verschiedener Pfeifenreihen, die durch
das Niederdriicken einer Taste bei gezogenen Registern gleichzeitip
erklingen sollen, erhalten durch das Bedienen cines Ventiles gemein-
samen Anblasewind aus einem ihnen allein zugehdrigen Windraum.
(Daft in grofien Orgeln mehrere Ladenabschnitte und damit mehrare
Ventile diese Arbeir verrichten, ist dabeil gleichgiiltig.) Die oben
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beschrichene Windverteilungsart findet sich, das sei nochmals betont,
bei keinem anderen System. Und es wird sich sogleich erweisen, dafl
hier diec Tugenden der Tonkanzellenladen und die Konstruktions-
vertracktheiten verborgen sind.

Der Vorgang des Ventiloffnens ist schon bemerkenswert. (Ba
Beschreibung aller Vorginge denke ich selbstverstindlich an eine
richtig konstruierte Lade!) Ein ungewthnlich langes und schmales
Ventl, dem eine Kanzellentffnung #hnlicher Form entspriche, ver-
richtet die Arbeit. Es bewegt sich auf der einen Seite um ein Geringes,
bleibt mit der anderen Schmalkante der Aufschlagsfliche verhafter,
und der gespannte Wind der Windstube strémt durch zwei Dreiecks-
dffnungen — wvergleichbar einem Wasser, das iiber ein Wehr fillt —
durch einen schmalen aber langen Spalt in den Raum einer tiefen
Kanzelle. Und hier mufl er senkrecht zur Sturzrichtung abflicfen.
Der Vergleich mit dem Wasser erschtpft nichr alle Vorginge. Das
Offnen des Ventils lost einen Ablauf aus, der auch mit Explosions-
phinomenen verwandt ist. Der gasformige Korper Luft entspannt
sich, stofit vor, dehnt sich aus. Der Verdidiung folgt eine Ver-
diinnung. Selbst Vorginge der Temperaturschwankung machen sich
bemerkbar. Die Stofwirkung wird in der Kanzelle selbst aufgeldst.
Mit dem Ergebnis, dafl eine reine Abstrombewegung der Luft zuriidk-
bleibt, die eine der bekanntesten Klangwirkungen der Schleifenwind-
lade hervorbringt: die nicht iiberexponierten Pfeifen sprechen mit
einem Ww— an, bilden also den Grundten vor den ObertGnen, im
Gegensatz zu stark explosionsbetonten Laden, auf denen auch niche
iiberexponierte Pfeifen mit einem Sss— und den Obertiinen voran
ansprechen. Der Vorgang des Strémens der Luft durch Kanzellen-
offnung, Kanzelle, Bohrung und Pfeifenfufl kann nur durch einen
MNiveauverlust hervorgerufen werden; ein Spannungsritckgang macht
sich bemerkbar, der um so grifler ist, je schneller das Abfliefen
erfolgt, soll heifien, je geringer die Durchstroméffnungen bemessen
sind, je kleiner das Verhiltnis zwischen der Summe der Kernspalten-
flichen und der Ventildfinung samt des Kanzellenquerschnitts ist.
Unter all den wvielen pneumatischen Einzelproblemen soll dies eine
uns vorweg beschiftigen. Weil es fiir die Losung einer richtigen
Ladenkonstruktion von eminenter Bedeutung ist. Alle Fehlwirkun-
gen der Schleifenwindlade haben zumeist hier ihre Wurzel.

Der Weg des Windes von der Stube bis zur Pfeife ist schr ver-
schiedenartig. Zuerst der schmale lange Ventlspalt, aufgerauht
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durch die Riinder des Leders: an der scharfen Kante der Einlafi-
offnung entstehen Wirbel. An dieser Stelle ist der Widerstand, der
dem Abstrémen entgegengesetzt wird, am gréfiten. Bei hinldnglich
gut berechneten Kanzellen und mifligem WVentilaufgang sinke der
Widerstandskoeffizient bis auf 0,3. Auch die unerlifilich enge Kan-
zelle, trotz ihrer Glattwandigkeit, bictet Behinderung. Der Wider-
standskoeffizient sinkt hier selten unter 0,7. Aus dem Vergleich der
beiden Zahlen erkennt man, dafl die Ventiloffnung bedeutend grofier
sein muf als der Kanzellenquerschnitt, Die aktuelle Grifie fiir beide
errechnet man aus dem absoluten Windverbrauch und der Stirke des
Gefilles, das der Abstrombewegung die gewiinschte oder noch zu-
lissige Beschleunigung geben soll. Da findet sich eine unerbittliche
Regel. Grifler als 10% darf die Druckdifferenz zwischen minimaler
und maximaler Beanspruchung der Tonkanzelle im Pfeifenfufl nicht
sein, weil sonst fiir das Ohr die Veriinderung wahrnchmbar wird.
Welche Behinderung dem Wind nach dem Austritt aus der Kanzelle
entgegensteht, ist ohne Belang fiir das Funktionieren der Lade. —
Ein Beispiel macht sofort klar, mit welchen Schwierigkeiten der pneu-
matischen Verhiltnisse der Konstrukteur der Schleifenlade zu rechnen
hat. Wird angenommen, daft die Kanzelle nur fiinf Pfeifen mit
Wind versorgen soll, fiinf Pfeifen unterschiedlicher Fuflitonlage, nidm-
lich, 16’, 8, 4, 2°, 17, ergibt sich zwischen minimalem und maxi-
malem Verbraudh schon eine Verhiltniszahl von 1 : 31, In der Praxis
sind Verhiltniszahlen von 1 :50 nichts Seltenes. Sie sind, soll ein
Gelingen der Lade nicht in Frage gestelle werden, untraghar, Daf
dic Mensuren der Pleifenreihen an diesen ungiinstigen Voraus-
setzungen etwas berichtigen miissen, sei auflerhalb dieses Zusammen-
hanges erwihnt. Die Hauptkorrektur muff auf konstrukeivem Wege
erreicht werden: durch Einfiigen der sogenannten Registerschiede
innerhalb der Kanzelle. Dadurch kann die Verhiltniszahl fast aus-
nahmslos auf 1 :5 oder 1 : 4 gebracht werden, in eine Grenze hinein,
dic ohne listige Auswirkung ist. Wiirden die Pfeifenreihen 17, 2°, 4
in unserem Beispiel von der Hauptkanzelle abgetrennt werden,
wiirde sich ein Verhiltnis von 1 : 3 ergeben. Weitere technische Vor-
teile der Registerschiede: die Rohrwerksschwingungen konnen sich
niemals in der Tonkanzelle bemerkbar machen und Verwirrung stif-
ten, empfindliche feminine Stimmen behaupten ihre Stimmung unver-
inderbar, nur dem ,,Zichen” unterworfen, das durch harmonische

MNachbarschaft bedingt ist.



Die Kanzelle ist nicht nur ein Gebilde, das von wesentlichem Ein-
fluff auf die pneumatischen Verhilwisse ist, sie ist auch in direktem
Sinne ein akustischer Apparat. Jeder, der mit der Orgel vertraue ist,
weifl, dal Zungen auch nach riickwirts schwingen. Das kann listig
oder fordernd fiir den Ton scin. Es kann Unregelmifigkeiten mit
sich bringen. Dafl Schnarrwerk MNarrwerk sei, ist ein Sprichwort.
Selbst grobfingrige Intonateure wissen, Rohrwerke lassen sich auf
Schleifenladen besser intonieren und sprechen hernach gesiinder an.
Das ist ein wenig aus der Tageserfahrung. Inzwischen sind genauere
Untersuchungen angestellt worden, die ergeben haben, daff auch die
Luftzungen der Lippenpfeifen nach riickwirts schwingen, und zwar
am intensesten bei tiefen Pfeifen, dic durch mittleren Winddruds
angeblasen werden. Und damit treten wir cin in die Diskussion {iber
die abgestimmte Tonkanzelle. Kiirzlich hat in der ,,Zeitschrift fiir
Instrumentenbau® Herr Karl Jung iiber diesen Gegenstand berichtet.
Gleich vorweg, mit der abgestimmeen Tonkanzelle Lift sich nicht
arbeiten. Sie ist eine Utopie. Es kann sich immer nur darum han-
deln, dic Kanzelle fiir einen grofien Tonumfang férderbereit zu
machen, das soll heiffen, ihren Eigenton soviel wie méglich zu zer-
schlagen, sie zu cinem indifferenten Resonator zu machen, Das wird
auf zwei Wegen erzielt, einmal, indem man sie schmal hile {enge
Mensur), um so ihre Bereitschaft zum ,,Uberténen” zu wedten; zum
andern, indem man ithre rechteckig prismatische Form abwandelr.
Und da sind die Registerschiede wic gerufen. An der wattigsten
Begrenzung der Kanzelle, am Ort des Umbruchs der Abstromrich-
tung des Windes wird sic mit einer schiefen Ebene abgeschirft. Kom-
plizierte Vorginge werden ausgeltst, die Kanzelle sprichr, zwar
bedeutend abgeschwiicht, auf ein Heer von Tonlagen an und wird
so Mitforderer fiir die Erzeugung synthetischer Klinge., In meinen
neueren Orgeln ist diese akustisch-pneumatische Frage mit frap-
pierendem Erfolg gelist. Man kann in einfachen Versuchsreihen mit
Zungen und abgeschirfren zylindrischen Korpern den komplizierten
Vorgang verdeutlichen.

Nicht die Kanzelle allein, auch das Ventl wird durdh die Diffe-
renz zwischen minimalem und maximalem Verbrauch beeinflulit, Es
ist ein Anhinger des beunruhigten Windes schlechthin, Es bewegt
sich nicht etwa, wie manche meinen, reguliert durch den Federdruds,
in schr gleichmidfligen Schwingungen, die durch die Trakeur iiber-
mittelt oder ausgeltst werden. Durchaus nicht, Es ist eine zu-
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schlagende Tiir im Winde. Und der Wind ist bald stark, bald
schwach. Einmal zugeschlagen, prefit die gespannte Luft des Wind-
raumes gegen die Ventilfliche. Es bedarf eines betrichtlichen Auf-
wandes, um den ersten Augenblick des Abziehens zu iberwinden.
Lauert jenseits des Ventils gar ein grofler Windverbrauch, so war es
m ﬁugcnbl[ck davor mit Heftigkeit Zugesd‘:!agcn, und diec Wirkungs-
spanne des Abstromes ist eine betrachtliche, riumlich und zeitlich.
Daher dic Anschlagshemmungen mit all ithren Folgen: ber mechani-
scher Trakrur ungenauve und zihe Spielart mit ldstigen Druckpunkten.
Bei elektro-pneumatischer Traktur Verspitng der Ansprache und
Fiihllosigkeit der Maschine. Dhe Beseitigung dieser Fehler ist bis vor
kurzem ein ungelstes Problem gewesen. Die Erfindung des pneu-
matischen Balanciers 18ste die Aufgabe. Das Ventil wird durch scine
Anwendung hemmungslos, fithlsam gemacht, freischwebend. Der
lastige Winddruck auf die Venule ist beseitigt, nicht ctwa scheinbar
wie beim Barkerhebel, sondern tatsichlich. Alle Konseruktionsglieder
der Traktur kénnen behutsamer, genauer, empfindlicher angelegt
werden, mechanisch und elekero-pneumatisch. Kein l3stiges Anfangs-
moment mit tiberhGhter Arbeit: Das Ventil schwingt gleichmifig in
allen Uffnungsphasen aus. Ein gewaltiger Fortschritt, dabei im Kon-
struktiven von grofier Einfachheit. Der pneumatische Balancier ist
cine Erfindung von mir.

IV.

Noch einige Tatsachen und Vergleiche. Es ist hier gesagt worden,
dic Tonkanzelle solle fiir einen groffen Tonumfang forderbereit kon-
strulert werden, Nicht ctwa, thre Wirkung solle zum Verldschen
gebracht werden. Es sind auch die Wege gezeigt worden, wie dies zu
erreichen ist. Deutlich habe ich indessen bekannt, dafi es fiir den
Konstrukteur notwendig sei, von der gestimmten Tonkanzelle abzu-
riicken, weil sich in der Praxis mit thr nicht arbeiten lE6fc. Diese
Anempfchlung scheint im Widerspruch zo stchen mit dem Grundsate,
den ich immer wieder betont habe, dali jeder selbstindige begrenzee
Raum nur Anschluff an einen gegebenen Ton bekommen kann, wenn
er mit seinem Rhythmus eingreift in die natiirliche Gliederung der
Tonsubstanz. Wollee man sich, diese letzte These wortwirtlich
nchmend, zur abgestimmien Tonkanzelle bekennen (was, wic schon ge-
sagt, bel ctwas Gewissenhafugket sich verbietet; Offnen und Schlieflen
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